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Indicada para fabricas onde as
prensas Umidas sejam foco de
constantes problemas como:

Baixo teor de seco na saida da
prensagem.

Baixa vida util de feltros.

Excesso de quebras do papel na
entrada da secagem.

Grandes passagens abertas.
Pequeno espaco disponivel para
asprensas.

PRINCIPAS
BENEFCIOS CONCHETO

Tecnologia com economia.

PRENSA HDRAULICA

Modelo de prensa desenvolvido para reduzir
os custos de instalagédo e manutencgao;
Aumenta a eficiéncia na passagem da folha
desde a tela até o primeiro secador;

Aumenta o teor de seco na saida do setor de
prensagem.

Aumento de producdao devido a grande
capacidade de drenagem;

Maior eficiénia com a reducao de quebras das
folhas;

Melhora dos testes fisicos na consolidagéo da
folha;

Uniformidade no nip da prensa.

Aumento de largura de nip.

PRESSAO DE

TRABALHO
KgF/cm linear

PRENSA
gmm

800 80 a 220
1.000 80 a 240
1.200 80 a 280
1.500 80 a 300
1.800 80 a 340
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